
TALADRADO PMX-HSSE-HSS - PMX-HSSE-HSS Drilling � Perçage PMX�HSSE�HSS
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Filo Independiente en cada ø para Ca�
bezas de Tornillo Allen DIN-912

Filo Independiente en cada ø para Ca�
bezas de Tornillo Allen DIN-912

Independent Edge in each ø for Screw�
Heads Allen DIN-912

Independent Edge in each ø for Screw�
Heads Allen DIN-912

Filet indépendant sur chaque ø pour tête 
de vis allen DIN 912

Filet indépendant sur chaque ø pour tête 
de vis allen DIN 912
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M3 3,40 6,00 93 57 9 42056 50,83
M4 4,50 8,00 117 75 11 42059 53,27
M5 5,50 10,00 133 87 13 42062 63,33
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M8 9,00 15,00 212 114 19 2 42470 125,24
M10 11,00 18,00 228 130 23 2 42473 141,17
M12 13,50 20,00 238 140 27 2 42476 157,91
M14 15,50 24,00 281 160 31 3 42479 223,93
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M6 6,60 11,00 142 94 15 42065 71,53
M8 9,00 15,00 169 114 19 42068 87,88

M10 11,00 18,00 191 130 23 42071 174,71
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M16 17,50 26,00 286 165 35 3 42482 319,30
M18 20,00 30,00 296 175 39 3 42485 357,04
M20 22,00 33,00 334 185 43 4 42488 403,73

180°
DIN 

8376

DIN 
8377

Rectificado
Ground

Taillé meulé

Rectificado
Ground

Taillé meulé

Material Vc (m/min) Avances f/rev. (mm/rev) - Feed � Pas

Grupo Sub. HSS M-3 M-4 M-5 M-6 M-8 M-10

P
P.1 15�20 0,055 0,070 0,080 0,100 0,120 0,130
P.2 8�10 0,045 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120

K
K.1 25�30 0,090 0,100 0,120 0,150 0,180 0,210
K.2 14�18 0,070 0,080 0,100 0,120 0,140 0,170

N
N.1 30�35 0,070 0,080 0,100 0,120 0,140 0,170
N.2 30�35 0,090 0,100 0,120 0,150 0,180 0,210
N.5 20�25 0,090 0,100 0,120 0,150 0,180 0,210

Material Vc (m/min) Avances f/rev. (mm/rev) - Feed � Pas

Grupo Sub. HSS M-8 M-10 M-12 M-14 M-16 M-18 M-20

P
P.1 15�20 0,120 0,130 0,160 0,170 0,180 0,200 0,250
P.2 8�10 0,100 0,120 0,130 0,140 0,160 0,180 0,200

K
K.1 25�30 0,180 0,210 0,250 0,280 0,300 0,330 0,360
K.2 14�18 0,140 0,170 0,200 0,220 0,240 0,250 0,280

N
N.1 30�35 0,140 0,170 0,200 0,220 0,240 0,260 0,280
N.2 30�35 0,180 0,210 0,250 0,280 0,300 0,330 0,360
N.5 20�25 0,180 0,210 0,250 0,280 0,300 0,330 0,360
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BROCA BIDIAMETRAL MANGO CILÍNDRICO
Straight Shank Subland Drill Bit
Foret étagé queue cylindrique

BROCA BIDIAMETRAL MANGO CÓNICO
Morse Taper Shank Subland Drill Bit
Foret étagé queue cône morse

Ref.

Ref.

2536

2636

 r.p.m. = Vc x 1.000
       π x ø

 Vf (mm/min.) = r.p.m. x f

 r.p.m. = Vc x 1.000
       π x ø

 Vf (mm/min.) = r.p.m. x f

Blanca
Bright Finish

Finition blanche

Blanca
Bright Finish

Finition blanche




