ROSCADO - Threading - Taraudage

MACHO METRICA LAMINACION MAT.S DUROS PUNTA PLANA
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Avance f = P (Paso - Pitch - Pas)
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M3 | 0,50 56 10 | 3,50 2,70 76109 @ 64,36
M4 | 0,70 63 7 450 3,40 75992 @ 64,36
M5 | 0,80 70 8 6,00 4,90 76110 @ 64,36
M6 | 1,00 80 10 | 600 4,90 76111 | 69,90
M8 | 1,25 90 | 13 | 800 620 76116 | 80,94
M10 | 1,50 @ 100 15 10,00 8,00 76117 @ 89,30

Entrada ultra-corta para agujeros ciegos Ultra-short chamfer for blind holes with Entrée ultra-courte pour trous borgnes avec
con rosca hasta el fondo, por ejemplo en threads tapped to bottom, for instance in filetage jusqu'au fond, par exemple pour
paredes delgadas. thin wall work pieces. des parois fines.

MACHO METRICA LAMINACION
Ref 3 1 6 3 Cold Forming Metric Machine Tap
er. Taraud machine métrique refouleur
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M3 | 0,50 56 10 | 350 270 21818 | 34,33
M3,5 0,60 56 1 4,00 3,00 21819 | 3599
M4 | 0,70 63 12 | 4,50 | 3,40 @ 21820 | 34,33
M5 0,80 70 14 | 6,00 4,90 21821 | 34,33
M6 | 1,00 80 16 | 6,00 4,90 21822 | 37,00
M8 | 1,25 90 18 | 8,00 6,20 21823 | 43,23
M10 150 @ 100 20 10,00 800 21824 | 48,03
M12 175 110 22 | 9,00 700 21825 @ 56,55
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