ROSCADO - Threading - Taraudage

MACHO HELICOIDAL LARGO MAQUINA METRICA
3 1 6 7 Metric Machine Long Spiral Tap
Taraud hélicoidal long machine métrique
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Avance f = P (Paso - Pitch - Pas)
Vf (mm/min.) = r.p.m. x f
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L | d ma
I::3)I7l\11 M P mm mm mm mm
M3 0,50 | 100 5 3,50 2,70
M4 0,70 100 7 450 3,40
() E(w M5 0,80 120 8 | 6,00 4,90
M6 1,00 120 10 600 4,90
M8 1,25 150 | 13 | 8,00 6,20
M10 1,50 150 15 10,00 8,00
M12 175 | 150 18 12,00 | 9,00
L | d a
?D’;'\Gj M P mm mm mm MM (iz - €
M6 1,00 160 | 10 4,50 3,40 3 84102 4114
M7 1,00 160 10 550 430 3 84103 | 44,95
Q I: &h‘m M8 1,25 180 | 13 5,20 5,00 3 84104 48,99
M10 1,50 200 | 15 7,00 5,50 8 84105 55,76
M12 1,75 220 | 18 8,50 6,50 3 84106 7212
M14 2,00 220 20 10,50 8,00 3 84107 | 105,60
M16 2,00 220 | 20 12,50 10,00 3 84108 | 153,03
M18 2,50 250 25 14,00 1,00 8 84109 | 228,40
M20 2,50 | 250 25 16,00 | 12,00 3 84110 | 243,08
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