Throw Away 3Z HSSE 8% Co Finishing End Mill

443 5 FRESA FRONTAL ACABADO HSSE 8% CO 3Z DESECHABLE ‘
Ref.
A Fraise a Jeter Finition HSSE 8% Co 3Z

Tol.
HSSE IZAR | | i i
8%Co | | Std.N (D || D(es)

30° d (h6)

Material Vc | Refs. 4435-4437 Avances fz*/rev. (mm/min.) Feed / Pas |
Grupo| Sub. 24 26 28 210 212
0,020 0,030 0,035 0,050 0,060

*vf (mm/min.) =rp.m.xZx fzx K
(K = Coeficiente Correccion / Correction Coefficient / Coefficient de Correction)

Vc= m/min. rp.m. = Ve x 1.000
TXQ
. 4 2 4

mm mm mm mm mm mm mm mm

1,00 6 34 2 2 63477 11,76 6,00 6 39 8 3 63471 11,76
1,50 6 34 3 2 63458 11,76 6,50 10 42 10 3 73768 16,17
2,00 6 35 4 3 63459 11,76 7,00 10 42 10 3 63472 16,17
250 6 36 5 3 63460 11,76 7,50 10 42 10 3 73770 16,17
3,00 6 36 5 3 63462 11,76 8,00 10 43 11 3 63473 16,17
3,50 6 37 6 3 63463 11,76 850 10 48 11 3 73771 18,50
400 6 38 7 3 63465 11,76 9,00 10 48 11 3 63474 18,50
450 6 38 7 3 63466 11,76 9,50 10 48 11 3 73773 18,50
500 o6 39 8 3 63468 11,76 10,00 10 50 13 3 63475 18,50
5550 6 39 8 3 63469 11,76 12,00 12 70 20 3 43345 18,50

Long Throw Away 3Z HSSE 8% Co Finishing End Mill

443 7 FRESA FRONTAL ACABADO HSSE 8% CO 3Z DESECHABLE LARGA ‘
Ref.
A Fraise a Jeter Finition HSSE 8% Co 3Z Longue
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3 63478 12,95 700 10 48 16 3 68688 17,80
250 6 39 3 68594 12,95 750 10 48 16 3 68691 17,80
300 6 39 8 3 68595 12,95 8,00 10 51 19 3 68715 17,80
350 6 41 10 3 68596 12,95 850 10 56 19 3 68718 20,35
400 6 42 11 3 68649 12,95 9,00 10 56 19 3 68721 20,35
450 6 42 11 3 68652 12,95 9,50 10 56 19 3 68811 20,35
500 6 44 13 3 68655 12,95 10,00 10 59 22 3 73767 20,35
550 6 44 13 3 68658 12,95
600 6 44 13 3 68682 12,95
6,50 10 48 16 3 68685 17,80

Comprometidos con la fabricacién y el empleo iZOrEOOLCOM  Engagés dans la fabrication et emploi \i? IZAR

CUTTING TOOLS





