
FRESADO METAL DURO - Carbide Milling � Fraisage carbure

izartool.com 325

D
mm

d
mm

L
mm

l1
mm

l
mm

d1
mm

Z N° Art.
MD/HM

€
N° Art.

CROMAX
€

6,00 6,00 57 21 13 5,50 3 43538 41,46 43253 50,97
8,00 8,00 63 27 19 7,50 3 43539 47,48 43260 55,71

10,00 10,00 72 32 22 9,50 3 43540 52,16 43261 60,27
12,00 12,00 83 38 26 11,50 3 43542 74,70 43285 83,00
16,00 16,00 92 44 32 15,50 3 43543 120,67 43286 131,01
20,00 20,00 104 54 38 19,50 3 43544 201,27 43288 213,61

Material Vc (m/min) Avances fz/rev. (mm/z) - Feed � Pas

Grupo Sub. MD/HM/Carb. CROMAX Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 20

P P.5 75�90 90�110 0,030 0,050 0,060 0,070 0,090 0,120

M 40�60 50�80 0,030 0,050 0,060 0,070 0,090 0,120

S 40�70 50�80 0,060 0,070 0,080 0,100 0,150 0,180

N N.5 90�200 100�230 0,040 0,060 0,070 0,100 0,150 0,180
0,25 x D   K = 0,8
0,50 x D   K = 0,4
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DIN 6535 HB
Bajo demanda / upon request / sur demande
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FRESA METAL DURO 3Z DESBASTE 45° INOX
Stainless 45° Roughing 3Z Carbide End Mill
Fraise carbure 3Z ébauche 45° InoxRef.  9647

New!

 r.p.m. = Vc x 1.000
       π x ø

 Vf (mm/min.) = r.p.m. x Z x fz x K

K � Coeficiente corrección
 Correction coefficient
 Coéficient correction

DIN

6535 HA




