
FRESADO METAL DURO - Carbide Milling - Fraisage carbure
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Material Vc (m/min) Avances fz/rev. (mm/z) - Feed - Pas
Grupo Sub. ALTIN M1,6-M2,5 M3-M5 M6 M8-M16 M20-M36

P
P.1 50-75

0,01-0,04 0,02-0,05 0,03-0,06 0,03-0,07 0,05-0,10

P.2 50-75
P.3 40-70

M 35-50
K K.1 50-100

S Ti6Al44V 30-60
Inconel 718 15-30

N

N.1 50-100
N.2 50-100
N.3 50-100
N.4 60-130
N.5 60-130
N.6 50-100

H <50HRC 15-30

FRESA DE ROSCAR 3 PASOS
3-Pitch Threading Mill
Fraise à fileter 3-pasRef. 9333

New!

M P D
mm

d
mm

L
mm

I
mm

I1
mm

Z N° Art.
ALTIN € N° Art.

ALTIN €

1,6 0,35 1,20 6 64 1,10 4,80 3 1 84644 87,05
1,6 0,35 1,20 6 64 1,10 6,40 3 1 84662 89,50
1,6 0,35 1,20 6 64 1,10 8,00 3 1 84663 91,94
1,8 0,35 1,40 6 64 1,10 5,40 3 1 84664 87,05
1,8 0,35 1,40 6 64 1,10 7,20 3 1 84665 89,50
1,8 0,35 1,40 6 64 1,10 9,00 3 1 84666 91,94

2 0,40 1,50 6 64 1,00 6,00 3 1 84667 87,05
2 0,40 1,50 6 64 1,20 8,00 3 1 84668 89,50
2 0,40 1,50 6 64 1,20 10,00 3 1 84669 91,94

2,5 0,45 1,90 6 64 1,40 7,50 3 1 84670 87,05
2,5 0,45 1,90 6 64 1,40 10,00 3 1 84671 89,50
2,5 0,45 1,90 6 64 1,40 12,50 3 1 84672 91,94

3 0,50 2,40 6 64 1,50 9,50 3 1 84673 87,05 84645 105,38
3 0,50 2,40 6 64 1,50 12,00 3 1 84674 89,50 84704 107,67
3 0,50 2,40 6 64 1,50 15,00 3 1 84675 91,94 84705 109,96
4 0,70 3,10 6 64 2,10 12,50 3 1 84676 87,05 84706 105,38
4 0,70 3,10 6 64 2,10 16,00 3 1 84677 89,50 84707 107,67
4 0,70 3,10 6 64 2,10 20,00 3 1 84678 91,94 84708 109,96
5 0,80 4,00 6 64 2,40 16,00 3 1 84679 87,05 84709 105,38
5 0,80 4,00 6 64 2,40 20,00 3 1 84680 89,50 84710 107,67
5 0,80 4,00 6 64 2,40 25,00 3 1 84681 91,94 84711 109,96
6 1,00 4,50 6 64 3,00 20,00 3 1 84683 87,05 84712 105,38
6 1,00 4,50 6 70 3,00 24,00 3 1 84684 91,18 84713 108,59
6 1,00 4,50 6 70 3,00 30,00 3 1 84685 95,30 84714 111,79
8 1,25 6,00 6 64 3,80 24,00 4 1 84686 87,05 84715 105,38
8 1,25 6,00 6 78 3,80 32,00 4 1 84687 92,34 84716 109,81
8 1,25 6,00 6 78 3,80 40,00 4 1 84688 97,62 84717 114,24

10 1,50 7,50 8 78 4,50 33,00 4 1 84689 121,32 84718 146,31
10 1,50 7,50 8 89 4,50 40,00 4 1 84690 124,97 84719 155,33
10 1,50 7,50 8 89 4,50 50,00 4 1 84691 128,59 84720 164,33
12 1,75 9,50 10 89 5,30 38,00 4 1 84692 144,97 84726 169,40
12 1,75 9,50 10 110 5,30 48,00 4 1 84693 151,60 84727 176,04
12 1,75 9,50 10 110 5,30 60,00 4 1 84694 158,22 84728 182,66
16 2,00 12,00 12 100 6,00 50,00 4 1 84695 243,81 84729 267,94
16 2,00 12,00 12 130 6,00 64,00 4 1 84696 261,56 84730 286,55
16 2,00 12,00 12 130 6,00 80,00 4 1 84697 279,30 84731 305,14
20 2,50 16,00 16 102 7,10 50,00 4 1 84699 340,96 84732 409,38
24 3,00 18,00 18 102 8,60 50,00 4 1 84700 389,71 84733 455,00
30 3,50 20,00 20 120 10,50 60,00 4 1 84701 453,97 84734 535,39
36 4,00 20,00 20 120 11,00 60,00 4 1 84702 477,23 84735 569,03
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r.p.m. = Vc x 1.000
      π x ø

 Vf (mm/min.) = r.p.m. x Z x fz x K

K = Coeficiente corrección
Correction coefficient
Coéficient correction




