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ESCARIADO - AVELLANADO - Reaming-Countersinking-Counterboring � Alésage-Fraisage

HSSE
5% Co

DIN
219 C

D
mm

d1 mm
L

mm
l

mm
Z

N° Art.
5% Co

€

25,00 13 45 32 6 73676 221,56
26,00 13 45 32 6 74952 224,06
27,00 13 45 32 6 73679 230,07
28,00 13 45 32 6 73682 234,81
30,00 13 45 32 6 73685 241,34
32,00 16 50 36 6 73688 249,27
34,00 16 50 36 6 73691 257,48
35,00 16 50 36 6 73694 282,43
36,00 19 56 40 6 73697 295,00
38,00 19 56 40 6 73700 311,17
40,00 19 56 40 6 73703 339,21
42,00 19 56 40 6 73706 366,78
45,00 22 63 45 6 74953 405,03
50,00 22 63 45 8 73715 490,20
52,00 27 71 50 8 73718 530,78
55,00 27 71 50 8 73721 591,03
60,00 27 71 50 8 73727 658,36

Tol. Agujero
Hole Trou

H7d1=1:30

ISO
2402

Gammon
45°

ESCARIADOR MÁQUINA HUECO GAMMON
Gammon Hole Machine Reamer
Alésoir creux finisseur à machine gammonRef. 2314

Material Vc (m/min) Avances f/rev. (mm/rev) - Feed � Pas ø Previo mm Previous ø Précédent

Grupo Sub. 5% Co Ø 25 Ø 40 Ø 63 18-30 > 30

P
P.1 8�12 0,350 0,400 0,500 0,3 0,2
P.2 6�8 0,250 0,350 0,450 0,3 0,4

M 3�5 0,240 0,300 0,400 0,3 0,3

K
K.1 8�12 0,240 0,300 0,400 0,3�0,4 0,4�0,6
K.2 4�8 0,400 0,500 0,600 0,3�0,4 0,3�0,5

S 3�5 0,300 0,350 0,450 0,3�0,4 0,5

N
N.1 8�15 0,240 0,300 0,500 0,3 0,4
N.2 15�20 0,400 0,500 0,600 0,3 0,4

L

D

I

d1

* Se puede aumentar el avance hasta un 50% 
* It is possible to grow feed up to 50%
* On peut augmenter l’avance jusqu’à un 50% 

 r.p.m. = Vc x 1.000
       π x ø

 Vf (mm/min.) = r.p.m. x f




