
ROSCADO - Threading - Taraudage

izartool.com240

Ref. 3099Ref. 3185

HSSE
5%Co

DIN
371

DIN
376

Tol.
6H

α
10 -12°

GUN

Material Vc (m/min)

Grupo Sub. 5% Co
P P.1 6-10

N
N.1 5-8
N.3 15-35
N.4 14-20

60°

MACHO RECTO LARGO MÁQUINA MÉTRICA
Metric Machine Long Straight Tap
Taraud droit long machine métriqueRef. 3166
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 Vf (mm/min.) = r.p.m. x f
Avance f = P (Paso - Pitch - Pas)

r.p.m. = Vc x 1.000
      π x ø
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M3 0,50 100 11 3,50 2,70 3 69381 29,67
M4 0,70 100 13 4,50 3,40 3 69382 30,33
M5 0,80 120 16 6,00 4,90 3 69383 30,33
M6 1,00 120 19 6,00 4,90 3 69384 33,33
M8 1,25 150 22 8,00 6,20 3 69385 39,06
M10 1,50 150 24 10,00 8,00 3 69387 48,10
M12 1,75 150 29 12,00 9,00 3 69388 59,18
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M6 1,00 160 19 4,50 3,40 3 84093 35,50
M7 1,00 160 19 5,50 4,30 3 84094 38,83
M8 1,25 180 22 5,20 5,00 3 84095 41,65
M10 1,50 200 24 7,00 5,50 3 84096 49,35
M12 1,75 220 29 8,50 6,50 3 84097 60,73
M14 2,00 220 30 10,50 8,00 3 84098 94,24
M16 2,00 220 32 12,50 10,00 3 84099 110,86
M18 2,50 250 34 14,00 11,00 3 84100 201,71
M20 2,50 250 34 16,00 12,00 3 84101 218,01


