
FRESADO PMX-HSSE-HSS - PMX-HSSE-HSS Milling � Fraisage PMX�HSSE�HSS
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10,00 83 13 1 2 79925 58,96
12,00 86 16 1 2 79928 61,02
14,00 101 16 2 2 79931 65,16
16,00 104 19 2 2 79934 72,05
18,00 104 19 2 2 79937 73,04
20,00 107 22 2 2 45920 76,37
22,00 107 22 2 2 79940 89,63
24,00 128 26 3 2 79943 119,54
25,00 128 26 3 2 79946 122,85
26,00 128 26 3 2 79949 128,41
28,00 128 26 3 2 79952 143,79
30,00 128 26 3 2 79955 159,78
32,00 157 32 4 2 79958 181,13
36,00 157 32 4 2 79961 220,16
40,00 163 38 4 2 79964 251,60

2 Z
Tol.

D (e8)

Material Vc (m/min) Avances fz/rev. (mm/z) - Feed � Pas

Grupo Sub. 8% Co Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 20 Ø 25 Ø 32 Ø 40

P
P.1 30�40 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
P.5 15�20 0,045 0,045 0,065 0,065 0,065 0,065 0,065

M 15�20 0,045 0,045 0,065 0,065 0,065 0,065 0,065

K
K.1 20�30 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
K.2 15�20 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100

N

N.1 60�100 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
N.2 60�100 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100
N.3 160�200 0,067 0,080 0,100 0,130 0,130 0,130 0,130
N.4 160�200 0,067 0,080 0,100 0,130 0,130 0,130 0,130
N.5 50�80 0,050 0,060 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100

FRESA FRONTAL MANGO CÓNICO ACABADO HSSE 8% CO 2Z
2Z HSSE 8% Co Finishing Taper Shank End Mill
Fraise queue conique finition HSSE 8% Co 2ZRef. 4550
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 r.p.m. = Vc x 1.000
       π x ø

 Vf (mm/min.) = r.p.m. x Z x fz x K

K � Coeficiente corrección
 Correction coefficient
 Coéficient correction




