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ODMT-0605ZZN 15,87 5,56 5,50 0,15�0,45 1,00�8,60 10 30137 20943 20944 19,09

Porta Plaquitas / Tool Holder / Porte-Plaquettes: Pag. 604

PLAQUITA INTERCAMBIABLE FRESADO ODMT
ODMT Milling Indexable Insert
Plaquette fraisage ODMTRef.  8648

PLACA INTERCAMBIABLE FRESADO LOGX
LOGX Milling Indexable Insert
Plaquette Fraisage LOGXRef.  8691

New!

Ejemplo Pedido / Order Example / Exemple commande:
Ref. 8691 LOGX-030310-ZSG P-630

Porta Plaquitas / Tool Holder / Porte-Plaquettes:
Pags. 612, 598
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Semi�Acabado / Semi-Finishing / Semi-Finition
LOGX-030310-ZSG 11,90 6,20 3,96 3,45 0,30�1,60 0,30�0,90 10 44834 70190 18,97
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• With LOGX double-sided milling inserts, 
we obtain 4 cutting edges.

• The high-precision and high-feed 
cutting edges are suitable for machining 
heat-resistant alloys and achieve an 
excellent surface finish.

• Maximum cutting depth of 0.90 mm.

• Con las plaquitas de fresado de doble 
cara LOGX obtenemos 4 filos de corte

• Los filos de corte de alta precisión 
y alto avance son adecuados 
para el mecanizado de aleaciones 
termorresistentes y consiguen un 
excelente acabado superficial

• Profundidad máxima de corte de 0,90 
mm

• Avec des plaquettes de fraisage double 
face LOGX, nous obtenons 4 arêtes de 
coupe.

• Les arêtes de coupe haute précision et 
à avance élevée conviennent à l’usinage 
des alliages résistants à la chaleur et 
permettent d’obtenir une excellente 
finition de surface.

• Profondeur de coupe maximale de 0,90 
mm.




