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Rectificado
Ground

Taillé meulé

Bright Finish
(Black Flute)

Tol. D
h7

MD/HM
Carbure

DIN
340 N

D
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L
mm

I
mm

N° Art.
MD/HM

€

2,00 85 56 1 71786 30,08
2,50 95 62 1 73901 29,77
3,00 100 66 1 71813 26,69
3,10 106 69 1 71816 30,97
3,20 106 69 1 67853 30,97
3,30 106 69 1 70588 30,97
3,50 112 73 1 71825 25,55
4,00 119 78 1 71840 26,46
4,10 119 78 1 69337 32,77

4,50 126 82 1 71855 27,05
5,00 132 87 1 71867 27,30
5,20 132 87 1 69339 35,92
5,50 139 91 1 71882 29,65
6,00 139 91 1 71894 29,65
6,20 148 97 1 71900 38,58
6,50 148 97 1 71909 31,85
6,70 148 97 1 71915 38,58
6,80 156 102 1 67683 38,58
7,00 156 102 1 71924 31,85
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mm

L
mm

I
mm

N° Art.
MD/HM

€

7,50 156 102 1 71939 36,35
8,00 165 109 1 71954 36,35
8,50 165 109 1 71969 46,22
9,00 175 109 1 71972 40,20
9,50 175 115 1 71975 42,79

10,00 184 115 1 71978 42,79
10,50 184 121 1 71981 57,65
11,00 195 121 1 71984 57,65
11,50 195 128 1 71987 66,93
12,00 205 128 1 71990 66,93
12,50 205 134 1 71993 72,22
13,00 205 134 1 71996 72,22
14,00 214 140 1 72002 77,89
15,00 220 144 1 72008 90,90
16,00 227 149 1 72014 99,68
17,00 235 154 1 72017 119,81
18,00 241 158 1 72020 119,81
19,00 247 162 1 72023 133,79
20,00 254 166 1 72026 181,07

Material Vc (m/min) Avances f/rev. (mm/rev) - Feed � Pas

Grupo Sub. MD/HM/Carb. Ø 2 Ø 4 Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 20

P
P.2 30�50 0,015 0,025 0,035 0,045 0,050 0,055 0,070 0,080
P.3 10�15 0,010 0,020 0,030 0,040 0,040 0,050 0,050 0,060
P.5 12�25 0,010 0,020 0,030 0,040 0,040 0,050 0,050 0,060

M 10�25 0,010 0,020 0,030 0,040 0,040 0,050 0,050 0,060

K
K.1 50�90 0,020 0,040 0,060 0,060 0,070 0,080 0,100 0,120
K.2 40�60 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050 0,050 0,060 0,060

S 20�35 0,015 0,030 0,030 0,035 0,050 0,060 0,080 0,090

N
N.1 40�100 0,030 0,060 0,100 0,100 0,120 0,140 0,160 0,180
N.2 40�100 0,030 0,060 0,100 0,100 0,120 0,140 0,160 0,180
N.7 20�100 0,022 0,040 0,050 0,060 0,065 0,070 0,080 0,120

BROCA PUNTA METAL DURO. SERIE LARGA
Carbide Tipped  Drill Bit. Long Series
Foret pointe carbure serie longueRef. 9036

118°

* Se recomienda reducir el avance entre 2/3 y 1/2
* It is recommended to reduce Feed between 2/3 & 1/2
* On conseille réduire l´avance entre 2/3 et 1/2

 r.p.m. = Vc x 1.000
       π x ø  Vf (mm/min.) = r.p.m. x f
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