FRESADO METAL DURO - Carbide Milling - Fraisage carbure

FRESA METAL DURO DE COMPRESION FIBRA DE CARBONO
Ref 9 2 8 3 Compression Carbide End Mill for Carbon Fiber
: Fraise a compression carbure pour fibre carbone
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MD/HM ZAR DIN Material Vc (m/min) | |Avances fz/rev. (mm/z) - Feed - Pas
Carbure DIAMAX Std % 67 Grupo|  Sub. 26 28 210 | 212
. + .
Micrograno 6535 HA 160-220 || 0,015 | 0,020 | 0,025 | 0,030

Carbon Fiber Reinforced Polymer

Polymeére renforcé de fibres de carbone
Vc x 1.000
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’ * CFRP: Polimero reforzado de Fibra de Carbono
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Reduccion de los valores de avance en funcion del grosor de
la pieza:
Feed reduction in accordance with the material thickness:

menores fuerzas de corte.

¢ Recubrimiento DIAMAX gran espesor
especial diamante para una vida de la
herramienta extremadamente larga.

e Uso alternativo para mecanizar
composites tipo panel de abeja
aumentando las condiciones de corte
X2 aprox.

force.

Special DIAMAX thick-layer diamond
coating for extremely long tool life.
Alternative use for  machining

honeycomb-panel-composites
increasing cutting conditions aprox. x2.

T Réduction du pas en fonction de I'épaisseur du matériau:
Fresa esténdar Delamination  Bevor frhe Re
. etter Tinishe
£ o 028 Thickness K
/ \ Epaisseur:
1 /\ 1 =0,5xD - | K=1,50
e——— 0,5xD-1xD | = K =120
Fuerzas de corte Fuerzas de corte 1XD - 2xD — K=0.80
Cutting Force Cutting Force X Y
Force de coupe L Force de coupe 3xD - 4xD — | K= 0’50
D d L | y4 N° Art. €
mm mm mm mm DIAMAX
6,00 6,00 75 | 30 6 81944 | 109,10
8,00 8,00 75 | 30 6 81946 | 130,37
10,00 10,00 80 | 35 6 81948 157,73
12,00 12,00 80 | 35 6 81950 | 195,20
e Disefio especial para reducir Ila Special design for reducing Conception spéciale pour réduire la
delaminacion. delamination. délamination.
¢ Esta nueva geometria requiere de This new geometry requires less cutting Cette nouvelle géométrie nécessite

moins de force de coupe.

Revétement diamanté spécial DIAMAX
en couche épaisse pour une trés longue
durée de vie des outils.

Utilisation alternative pour l'usinage de
panneaux composites a structure en
nid dabeilles en augmentant par 2 la
dimension de la coupe.
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