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Material Vc (m/min) Avances f/rev. (mm/rev) - Feed � Pas

Grupo Sub. MD/HM/Carb. Ø 2 Ø 3 Ø 6 Ø 10 Ø 16

P

P.1 60�75 0,070 0,090 0,150 0,200 0,250
P.2 50�60 0,070 0,090 0,150 0,200 0,250
P.3 25�40 0,060 0,080 0,140 0,170 0,200
P.5 20�30 0,060 0,080 0,140 0,200 0,220

M 20�30 0,060 0,080 0,140 0,200 0,220

K
K.1 50�60 0,100 0,120 0,170 0,220 0,250
K.2 35�50 0,100 0,120 0,170 0,220 0,250

S 20�30 0,050 0,060 0,080 0,120 0,150

N

N.1 70�100 0,100 0,120 0,150 0,220 0,250
N.2 70�100 0,100 0,120 0,150 0,220 0,250
N.3 100�150 0,120 0,140 0,160 0,220 0,250
N.4 100�150 0,120 0,140 0,160 0,220 0,250
N.5 70�90 0,120 0,140 0,160 0,220 0,250
N.6 150�200 0,150 0,160 0,220 0,280 0,300

DIN
333 A

d
mm

d1
mm

L
mm

I
mm

N° Art.
MD/HM

€

1,00 x 3,15 31 1,3�1,7 68405 38,57
1,25 x 3,15 31 1,6�2,0 68406 38,57
1,60 x 4,00 35 2,0�2,6 68407 39,69
2,00 x 5,00 40 2,5�3,1 68408 49,59
2,50 x 6,30 45 3,1�3,8 68409 58,96
3,15 x 8,00 50 3,9�4,6 68410 71,65

4,00 x 10,00 55 5,0�5,9 68411 95,33
5,00 x 12,50 63 6,3�7,2 68412 160,92
6,30 x 16,00 71 8,0�8,9 68413 254,60

BROCA CENTRAR DOBLE METAL DURO
Double Center Carbide Drill
Foret carbure à centrer doubleRef.  9310

118°

MD/HM
Carbure

Micrograno

 r.p.m. = Vc x 1.000
       π x ø

 Vf (mm/min.) = r.p.m. x f




