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ESCARIADO - AVELLANADO - Reaming-Countersinking-Counterboring � Alésage-Fraisage
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6,30 1,50 5,00 45 3 68440 54,90
8,30 2,00 6,00 50 3 68441 60,76

10,40 2,50 6,00 50 3 68442 66,55
12,40 2,80 8,00 56 3 68443 72,05
16,50 3,20 10,00  60 3 68444 81,26
20,50 3,50 10,00 63 3 68445 118,56
25,00 3,80 10,00 67 3 68446 160,49

Material Vc (m/min) Avances f/rev. (mm/rev) - Feed � Pas

Grupo Sub. MD/HM/Carb. Ø 6 Ø 8 Ø 10 Ø 12 Ø 16 Ø 25

P

P.1 40�80 0,050 0,050 0,050 0,060 0,080 0,100
P.2 30�60 0,040 0,050 0,050 0,060 0,080 0,100
P.3 20�40 0,040 0,050 0,050 0,060 0,080 0,100
P.4 10�12 0,040 0,040 0,040 0,050 0,050 0,080
P.5 20�40 0,050 0,050 0,060 0,070 0,070 0,080

M 15�20 0,050 0,050 0,060 0,070 0,070 0,080

K
K.1 40�80 0,050 0,050 0,060 0,080 0,100 0,100
K.2 40�80 0,050 0,050 0,060 0,080 0,100 0,100

S 10�12 0,050 0,050 0,060 0,070 0,070 0,080

N

N.1 50�80 0,120 0,120 0,140 0,140 0,180 0,220
N.2 50�80 0,120 0,120 0,140 0,140 0,180 0,220
N.3 40�100 0,120 0,120 0,140 0,140 0,180 0,220
N.4 40�100 0,120 0,120 0,140 0,140 0,180 0,220
N.5 40�80 0,120 0,120 0,140 0,140 0,180 0,220

AVELLANADOR METAL DURO 90º
90º Solid Carbide Countersink
Fraise à noyer carbure 90ºRef.  9575

 r.p.m. = Vc x 1.000
       π x ø

 Vf (mm/min.) = r.p.m. x f
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